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Soluzioni innovative per l’unione delle lamiere  
 

Scocche più leggere, giunti più resistenti   
 
 
I costruttori AUTO più all’avanguardia come 
Jaguar,  BMW e Volvo sono costantemente 
alla ricerca di maggior velocità, resistenza e 
sicurezza. 
 
Ció significa realizzare scocche più leggere e ro- 
buste e l’impiego dell’alluminio, degli acciai alto- 
resistenziali e del magnesio è sempre piú esteso. 
 
Ma  per l’unione di questi nuovi metalli occorreva  
qualcosa di più della puntatura tradizionale.  
 
Con i metalli leggeri la puntatura produce giunti  
di poca consistenza, talvolta impossibili da rea-
lizzare.  
 
Costi elevati e qualità variabile li rendono non 
adatti per una produzione in serie ad alta affida-
bilità. 
 
Il Sistema HSPR della HENROB  
è un processo di assemblaggio 
economico, altamente consistente,  
a qualità totale e ambientalmente pulito. 
 
HSPR sta per Henrob Self-Pierce Riveting 
(Rivettatura Autoperforante Henrob).  E’ un 
processo per l’unione a freddo di 2 o più lamiere in 
materiali diversi (anche non saldabili e non 
metallici) mediante l’inserzione di un rivetto che 
perfora le prime lamiere e si espande nell’ultima 
(senza perforarla) assumendo la conformazione 
che gli viene conferita dalla matrice.  

Risultato: non è necessario eseguire fori a priori 
(come nella rivettatura tradizionale), assenza di 
fumi, scintille, residui, ravvivamento di elettrodi, 
acqua di raffreddamento, un tempo-ciclo da 2 a 4 
sec e un giunto piú resistente di un punto saldato. 
 
Fin dall’85 la Henrob ha indicato la strada del- 
l’affermazione inarrestabile di questo che sarà il 
processo definitivo per assemblaggi di qualità. 
Il giunto resiste il 30% di più di un punto salda-
to, all’impatto ha un maggior assorbimento di 
energia, evidenzia una maggior resistenza a 
fatica e garantisce un giunto di dimensioni e 
qualità assolutamente ripetibili.  
 
I costruttori AUTO concordano e quelli di loro 
che usano la tecnologia HSPR sono classificati 
con punti in più nel “NCAP” (European New 
Car Assessment Programme). 

2



  Scocche più leggere,     
   giunti più resistenti   

 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  Continua l’affermazione  
  di questo che diventerà il  
  processo definitivo per   
  assemblaggi di qualità. 

 

Fra i nostri clienti più prestigiosi annoveriamo OTTO  
GRANDI costruttori di AUTO a livello MONDIALE. 
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Soluzioni innovative per l’unione delle lamiere 

 

Perché Henrob? 

 
 
 

 
La nostra FORZA è la SPECIALIZZAZIONE.  

Approfondire per decenni UNA SOLA tecnologia ci ha 

consentito di raggiungere il livello di leader mondiali 

per QUALITA`, PRECISIONE e PERIZIA.  

A differenza di altri costruttori che non si occupano 

solo di Rivettatuta Autoperforante, la nostra azienda 

ha sviluppato in dettagli circoscritti e precisi non solo  

questa tecnologia ma anche i GIUNTI autoperforanti.  

Il risultato è la disponibilità di una gamma di rivetti per 

pressoché qualsiasi necessità, nonché la capacità  di 

svilupparne di nuovi in modo estremamente rapido, 

internamente e autonomamente.   

 
Essendo concentrati solo nella tecnologia della 

Rivettatura Autoperforante, siamo sempre un  

passo più avanti della nostra concorrenza.  

 

Henrob è inoltre un’azienda privata e ció significa 

decisioni rapide e flessibili. 

 
Oggi, con oltre 8.000 sistemi forniti e una rete di 

distributori presente in tutto il mondo, siamo per Voi 

la SICUREZZA di una CONTINUA INNOVAZIONE 

e ci dedichiamo costantemente a trovare nuove 

soluzioni per vecchi e nuovi problemi. 
 

 

‘in continua innovazione 
ed espansione, ci 

dedichiamo a trovare 
nuove soluzioni  

per problemi  
vecchi e nuovi’ 
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La Rivettatura Autoperforante 
Henrob HSPR: 
 

- È veloce 
 

- È ad alta qualità   

- È a qualità costante 

- È ad alta consistenza   

- È pulita 
 

- Può unire materiali diversi (ad. es. acciaio + Al) 
 

- Puó essere usata con adesivi 
 

- Puó essere manuale o robotizzata  
 

- Non necessita acqua di raffreddamento 

- Non richiede estrazione di fumi  

- È silenziosa (<80dbA) 
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Soluzioni innovative per l’unione delle lamiere 

 

 

Scelta da Jaguar, BMW e Audi. 

 
 

 
AUDI da sempre gode di grande reputazione per  

sicurezza, classe e qualità di punta nelle sue auto.  

E fu proprio AUDI che aprì la breccia all’impiego della 

rivettatura autoperforante nell’industria AUTO. 

 
Nel ’93, mentre sviluppava la rivoluzionaria A8 

completamente in alluminio, Audi si rese conto di 

quanto fosse critica l’unione dei pannelli in alluminio 

per superare i test di fatica e di sicurezza. 

 
La saldatura a punti non riusciva a offrire le volute 

caratteristiche dei giunti. Così AUDI cercò una 

tecnologia alternativa.  

 

Dopo lunghi test di crash, di fatica e ambientali, AUDI  

scelse per la maggior parte dei punti di assemblaggio, 

la rivettatura autoperforante Henrob, brevettata, ad alta 

pressione e dotata di ciclo di pre-serraggio. 

 
Audi utilizzò pinze HENROB sia manuali che robotiz-

zate, notando la facilità con cui esse si adattavano a 

entrambi i metodi. 

Migliorò anche le condizioni ambientali in quanto la 

rivettatura autoperforante non genera calore, scintille, 

fumi, polveri, residui ed è a basso inquinamento 

sonoro. 
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‘la rivettatura autoperforante  
non genera calore, scintille, 

fumi ed è a basso 
inquinamento sonoro’ 
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Soluzioni innovative per l’unione delle 
lamiere 
 
 
 
 

Nel 1994, Henrob continuó il successo avuto nell’A8 

applicando la propria tecnologia in USA su una serie di 

autocarri della Freightliner. 
 
 
Poi fu la volta della cabina della motrice Volvo FH12.  

Il progetto della cabina prevedeva l’uso di acciaio 

altoresistenziale relativamente sottile per ridurre il 

peso ma la puntatura non riuscì a superare i test a 

fatica. 

 
La soluzione di Volvo fu prima di aggiungere dei 

rinforzi, che peró aggiungevano peso e 

comportavano costi non previsti. 

 
Poi Volvo testò una cabina assemblata con il sistema 

di rivettatura autoperforante HENROB HSPR che, 

senza aggiungere i rinforzi, durò il doppio di quanto 

previsto nel normale test a fatica e senza rotture. 

Problema risolto.. 

 
Ma l’auto piú significativa per l’impiego della tecnologia  

Henrob HSPR fu la Jaguar XJ.  

Il progetto prevedeva una mono-scocca che sembrava 

piú adatta per i metodi convenzionali di assemblaggio.  

Ma Jaguar scelse invece la tecnologia HSPR per le 

difficoltà e i costi supplementari che la puntatura 

dell’alluminio avrebbero comportato. 

 

Oggi, dopo molti anni dal suo debutto nell’AUTO, la 

tecnologia  Henrob HSPR è riconosciuta come la 

tecnica leader per l’assemblaggio degli autoveicoli, 

con molti sistemisti e costruttori che fanno la coda  

per utilizzarne i benefici conclamati. 
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